REALISATION D'UNE PIECE CHAUDRONNEE
LE X-WING DE STAR WARS

PROJET REALISE PAR LES APPRENANTS
DU POLE FORMATION ADOUR
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PARTICIPATION :

- BAC PRO CHAUDRONNERIE

_ BAC PRO AEROSTRUCTURE

- FORMATION CONTINUE SOUDEUR INDUSTRIEL

Pole Formation Adour - UMM



DIMENSIONS :
LONGUEUR : 2,6 M
_______ o ENVERGURE : 2.4 M
— —\ HAUTEUR : 1,3 M
------- /@ . SSUT/ARY
BN i S MANME:  WARSS
R S : - X-WING : 136KG
TR SOCLE : 82 K6
% MASSE TOTALE : 218K6G
I N HEURES DE CONCEPTION : 70 H

HEURES DE FABRICATION : 200H

Péle Formation Adour - UMM



FABRIQUE EN QUATRE EXEMPLAIRES

V 4
LE R EACT E U R FORMAGE : PLIEUSE , ROULAGE ET
MARTELAGE

ASSEMBLAGE: SOUDURE TIG

0.3  support reacteur
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FABRIQUEES EN QUATRE EXEMPLAIRES

CHACUNE DES AILES EST,COMPOSEE DE DEUX
ELEMENTS ET CONSOLIDEE PAR UNE OSSATURE
INTERIEURE

LA FABRIQUE
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CANON

APPRENTISSAGE DU TRAVAIL EN EQUIPE
TOUT AU LONG DU PROJET
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LA FABRIQUE
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INTERVENTION DES DIFFERENTES SPECIALITES

ICI LES APPRENANTS BAC PRO AEROSTRUCTURE ONT EFFECTUE
L'ASSEMBLAGE PAR RIVETAGE

LAFABRIQUE
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LE SOCLE

SOCLE

82 KG A LUI SEUL , LE SOCLE A ETE
ASSEMBLE PAR LES SOUDEURS
INDUSTRIELS EN FORMATION CONTINUE
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DIFFICULTE :
L'ASSEMBLAGE SR e

TRANSPORT EN PEINTURE PUIS

EN ZONE D'EXPOSITION




LORS DE L'ASSEMBLAGE, LA REPARTITION AINSI QUE LA TRANSMISSION DES EFFORTS EXERCES SUR
LES AILES FAISAIENT PARTI DES DIFFICULTES RENCONTREES.

TOUT REPOSE SUR LE FUSELAGE : COLONNE VERTEBRALE DU VAISSEAU




L'ASSEMBLAGE EST EFFECTUE PAR SYSTEME DE
GLISSIERE ET BOULONNAGE




DEMONTAGE PUIS PONCAGE .5
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RETOUR PEINTURE
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MANAGEMENT
RESSOURCES HUMAINES

UMM

POLE FORMATION
Adour

LA FABRIQUE
DE L'AVENIR

INFORMATIQUE

: COMMERCE - ACHAT
RESEAUX - BUREAUTIQUE

INDUSTRIEL

LOGISTIQUE CONCEPTION INDUSTRIELLE

IMPRESSION 3D

QUALITE - CONTROLE
SECURITE - ENVIRONNEMENT

METHODES
INDUSTRIALISATION
ORGANISATION INDUSTRIELLE

POLE FORMATION

. .
l DO U | 3 (] TRAITEMENT DE SURFACE

PROTECTION ELECTRONIQUE

DOMOTIQUE

\g ‘i
MATERIAUX
COMPOSITES

PRODUCTIQUE
USINAGE

MECANIQUE
AJUSTAGE
MONTAGE - AEROSTRUCTURE

INSTALLATION, PILOTAGE,
MAINTENANCE DES
EQUIPEMENTS INDUSTRIELS

CHAUDRONNERIE
SOUDAGE AUTOMATISME - PNEUMATIQUE UMM

HYDRAULIQUE - ROBOTIQUE POLE FORMATION

LAFf
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NOTRE MISSION : FAIRE:GRANDIR LES-TALENTS DE DEMAIN

Plus de 2 700 SALARIES en formation ou en reconversion

professionnelle chaque année

580 JEUNES en alternance chaque année

Pres de 500 ENTREPRISES PARTENAIRES

Un TAUX DE REUSSITE aux examens en 2019 de 89%

Un TAUX D’INSERTION a 6 mois de 86%



PORTES OUVERTES DU POLE FORMATION ADOUR

Venez nous rencontrer et visiter nos ateliers lors de nos journées portes

ouvertes !

Samedi 25 janvier de sh a 15h & Assat (64), Lanne (65) et Tarnos (40)
Samedi 28 mars de 9 a 16h & Assat (64), Lanne (65) et Tarnos (40)

Samedi 186 MAi de 9h a 13h & Assat (64) et Lanne (65)



